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En esta presentación, exploraremos cómo los sistemas de bombas de calor con recuperación
de calor pueden revolucionar el uso de energía en los procesos industriales al reducir
simultáneamente las emisiones de CO₂ y optimizar la eficiencia energética. La platica se
centrará en el enfoque innovador de recuperar el calor residual de un proceso, como la
generación de agua helada para enfriamiento, y reutilizarlo para proporcionar agua caliente en
otro proceso.

Los asistentes obtendrán información sobre cómo estos sistemas no solo mejoran la
sostenibilidad, sino que también ofrecen ahorros significativos al minimizar el desperdicio de
energía. Al aprovechar esta solución, las industrias pueden dar un paso crucial hacia el logro
de sus objetivos ambientales y la mejora de la eficiencia operativa.
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