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EXPOSITOR:
GERENTE DE VENTAS REGIONAL LATAM EN ADVANSOR

Mauricio Baena es Ingeniero Mecanico graduado de la Universidad Pontificia Bolivariana en Medellin,
Colombia, con un Minor en Administracion de Empresas de la Wichita State University en Estados Unidos.
Cuenta con 30 anos de experiencia en el sector de la refrigeracion, abarcando diversas areas clave:

e Mantenimiento: 7 afnos de experiencia.
» Area comercial y de disefio: 19 afios de experiencia.
e Consultoria: 4 anos de experiencia.

Actualmente, se desempena como Gerente de Ventas Regional LATAM en ADVANSOR, donde lidera el
desarrollo del canal de distribucién para la tecnologia de CO2, asegurando la calidad en el proceso de ventas
a lo largo de toda la propuesta de valor. A lo largo de su carrera, ha participado de manera constante en el
diseno y seleccidon de sistemas de refrigeracidon, con mas de 600 instalaciones en 14 sectores diferentes.

Lider del comité de Refrigeracion de ASHRAE Capitulo Monterrey desde junio de 2025

' www.conferenciasashrae.com .
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RESUMEN DE CONFERENCIA:

La sostenibilidad es hoy un factor determinante en el desarrollo de la refrigeracion industrial, influenciada
por la reduccién del impacto ambiental, la presién regulatoria y la necesidad de optimizar el costo total de
propiedad. En este contexto, la selecciéon del refrigerante debe analizarse desde una visidén integral,
considerando no solo el GWP, sino también la eficiencia energética, la seguridad, la confiabilidad operativa y
el ciclo de vida del sistema.

Esta conferencia presenta un enfoque 360° sobre el uso de refrigerantes naturales —como amoniacoy CO; e
HC— y refrigerantes HFO, evaluando sus implicaciones técnicas, ambientales y econdmicas en aplicaciones
industriales. Se analizan las fortalezas y limitaciones de cada alternativa.

Asimismo, se revisan aspectos clave como , seguridad, complejidad del sistema y disponibilidad de talento
técnico. El objetivo es brindar a disenadores y usuarios finales criterios practicos para tomar decisiones
informadas y sostenibles, alineadas con los retos actuales y futuros de la industria.
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